
确保温度均匀一致
热冲压技术采用金属热塑性成形原理，即这
种技术可以在金属板成形的同时进行金属板
的淬火和热处理。

CQi-9 规定了汽车行业的最低非接触式温度
监测要求，虽然红外高温计可能能够满足您
的精度要求，但它只能测量产品某个点的温
度。将热处理工作与精确控制的淬火阶段相
结合后，您的团队需要进行大量的温度测
量，以确保高强度钢部件的材料特性足以保
障消费者的驾驶安全。

在整个工艺过程中对产品进行监测
借助在线热成像技术，您可以在处理过程中的
任何时刻监测整个产品的温度。例如，成形过
程中的温度分布会对最终产品质量产生重要影
响。通过监测产品离开火炉前的温度，人们便
可以深入了解几何形状或加热过程如何影响其
成形过程；同时，在压制后测量产品的温度有
助于进行适当的冷却，从而保障整体的材料质
量。

得益于这种技术，您不仅可以远远满足法规要
求——尽管您仍然应该利用点式温度传感器测
量温度以达到100%放心，还可以放心地将最
终产品交付给 OEM，而不会由于耗时耗力的测
试程序而支付额外的成本。

APPLICATION NOTE

利用在线热成像技术即时测量热
冲压汽车零部件的温度均匀性

简介

汽车制造商（也称为 OEM）由不同规模的供应商供货来生产各种部件，然
后将这些部件组装成整车。对于汽车的结构部件来说，热冲压和模压淬火
是制造过程不可或缺的几个环节。这些工艺再加上严格的行业要求（如 
CQi-9 热处理系统评估），会让你的团队面临耗时耗力、成本高昂的测试
程序。但是，在线热成像这种经济高效的方法便可确保您交付给 OEM 的部
件满足严格的行业要求。
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总结
制造车辆结构部件时，首要考虑因素是确保温度的均匀性并满足 
CQi-9 要求。这个过程可能既耗时又耗力，但并非必须如此。我
们的ThermoView 解决方案经济高效，可使您的团队持续测量产
品温度，确保汽车应用领域的金属部件在流向下游之前，对其进
行适当的热冲压和热处理。

ThermoView解决方案
将 ThermoView TV40 热像仪（分辨率为 
320x240 或640x480）安装在炉子出口处的输送
辊上方是开始监测产品质量较为快速的方法。我
们的多功能ThermoView 软件可使您快速设置多个
感兴趣区域 (AOI)，连接工具可使您快速了解每个
感兴趣区域之间的温差。此外，您还可以配置简
单直观的报警模块，当产品温度不均匀或超出设
定参数时，该模块会向团队发出警报。
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